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1. UVOD

Tieto technické podmienky (d'algf TP) s spracované v technicko-ekonomickom
zmydle, pre vyrobu, dodavanie, pouzivanie a obsluhu priamociarych hydromotorov (d’al€j len
PCH) pre cestne astavebné mechanizmy. Tieto hydrovalce sii §pecidne kondruované pre
pouZitie v cestnych astavebnych mechanizmov. SU zévéazne pre dodavatela g odberatela
atvoria si¢ast’ kipnopredajnych zmllv.

2. ROZSAH POSOBNOSTI

2.1 Pouzitie

Priamociare hydromotory si prvky, ktoré premiengu tlakovl energiu mechanicku tj.
axidnu silu pri vysuve, resp zasuve piestnice.

PCH kondtruované ako jednotcelové, na zaradenie do hydraulického systému cestnych
a stavebnych mechanizmov. Dalde ich vyuzivanie musi byt odsiihlasené kongtruktérom.

2.2.Podmienujace charakteristiky k vyrobku su:

- informovanost’ redizétora a odberatela o pokynoch pre skisky, preberanie, dodavanie,
zéruky, balenie, dopravu, skladovanie a 0 pozZiadavkach na tdrzbu.

- pri uzatvérani hospodarskych zmllv, resp. kontraktov, rieSeni spornych otézok medzi
vyrobcom a odberatel’'om st neoddelite’nou sti¢ast’ou.

- vykonévanie zmien v TP ktoré sa tykaju hlavnych technickych parametrov vyrobku, musia
byt vzgjomne odstihlasené medzi vyrobcom, odberatel'om a autorom TP

3. TECHNICKE PARAMETRE
Hlavné zastavbové rozmery sl v rozmerovom né&crte.

Menovity tlak: 16 MPa
Maximany tlak po dobu 10 sek.: 20 MPa
Skusobny tlak: 25 MPa
Pracovna rychlost” 02 mst
Uginnost’ pri zasuve: 0,92
Uginnost’ pri vysuve: 0,94
Pootéganie mimo koncovych poléh rychlostou do 1 st
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4. PARAMETRE CHARAKTERIZUJUCE ROZSAH POUZITIA
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4.1 Pracovné podmienky:

-teplota prostredia: 253 K az 343 K
-20Caz+70C
-teplota pracovng kvapaliny: 253 K az 353 K
-20Caz+80C
-pozadovana filtrécia: do 40 mm
-pracovné prostredie: N 13aMT 14
-doporuceny rozsah viskozity olgja: 2,8......380mm2/sec

-doporucené olgje: hydraulické olgje tried ISO-L HM aHV stupna 32 aZ 68, alebo ich
ekologicke ekvivalenty.
V pripade poziadavky na prevadzku pri staZzenych teplotnych podmienkach
-40 CaZz + 60 C, supotrebnézmeny materidu, technického atechnologického prevedenia
PCH. Upravy majt vplyv na zvySeni cenu a prediZenie dodacej lehoty na cca 4 mesiace.

4.2 Pracovné poloha:

Pracovna poloha priamociareho hydromotora je I'ubovolna. Zabudovanie musi byt
vykonané tak, aby piestnica bola naméhana len axidnymi silami. Radidlne zat’aZenie piestnice
vonkgSimi silami, nie je dovolené. Rotatny pohyb piestnice mimo koncovych pol6h je
dovoleny len obmedzenom rozsahu. Spdsob upevnenia je dany kondtrukciou PCH anesmie
déjst k obmedzeniu naklapania kibovych loZisk v rozmedzi, ktoré je uvedené v STN 1SO
12240.

5. PARAMETRE AKOSTI

5.1 Kritéria ukazovatelfov spoflahlivosti podla STN 010606

-trieda vyrobku: 3
-¢asovy rezim prevadzky: operativny
-skupina sporahlivosti l.

-obmedzenie doby vyuzivania: vynutene.

5.2 Ukazovatele spofahlivosti

-stredne tech. Zivot do vyradenia: f 2yr=1,0 10° cyklov do zdvihu 1000 mm
alebo 1000 km drahy
-stredna doba medzi poruchami: { :=4.0. 10° cyklov pre zdvih do 1000 mm
aebo 4. 10° mdréhy pre zdvih nad 1000 mm
-stredna oper. précnost’ opravy, resp. udrzby: fpo=1p=4hod

Ukazovatele spol'ahlivosti sU stanovené na zéklade porovnavania inych vyrdbanych
priamociarych hydromotorov.
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6.VPLYV NA ZIVOTNE PROSTREDIE

Prevadzka priamociareno hydromotora pri riadngj udrzbe technického stavu nema
negativny vplyv na Zivotné prostredie. UdrZba technického stavu priamociareho hydromotora
musi byt’ zamerana na tesnost’ vSetkych spojov privodu oleja a dobré utesnenie piestnice. Pri
opotrebovani tesnenia piestnice dochédza k nadmernému aniku olegja, preto sa musi tesnenie
véas vymenit’.
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6.1 Tesnost’

-vonkaja: tnik pracovneg kvapaliny 0,003 cm®/n’ tesneného povrchu pri menovitom tlaku
arychlosti 0,2 m.s™ a kinematickej viskozite pracovnej kvapaliny 40 . 10°® mm/s®

-vnatorna - tnik pracovnej kvapaliny pri menovitom tlaku a kinematickej viskozite
40 . 10°® mnvs® maximélne

L =148.10°.D°

L = Lekage cm/3minuty

D = Priemer piesta mm

7. TECHNICKY POPIS A POZIADAVKY NA VYHOTOVENIE VYROBKU

7.1 Technicky popis

Priamociary hydromotor pozostava z ocelove rury, do ktorg si priskrutkované a
utesnené resp. privarené veka a upeviiovacie ¢leny. Privodné otvory st umiestnené v zadnom
veku resp. navarené na rdre. V rure je umiestneny piest s piestnicou, ktoré sl vzgomne
spojené zavitom autesnené. Tesnenie piesta je zabezpedené kompaktnou tesniacou sadou,
ktord obsahuje g vodiacu ¢ast. Piestnica je utesnena dréZzkovou manZetou vioZzenou do
predného veka, jg vedenie zabezpeduju vodiace kruzky. Stieraci krizok je umiestneny zvonku
v prednom veku zabraiuje vniknutiu necistét do vnitra priamociareho hydromotora.

7.2. Vyroba

Vyroba priamociareho hydromotora bude zabezpecena podla platng vykresove
dokumentécie a tychto TP. Akost” obrobenych pl6ch a vyrobné tolerancie musia byt’ dodrzané
podra |SO 2768-mK. Medzné uchylky geometrického tvaru a polohy musia byt’ dodrzané ako
je uvedené na jednotlivych vykresoch. PoZiadavky na kvalitu materidlov, tepelné spracovanie,
presnost’ vyroby, kvalitu a stupei opracovania, poZiadavky na povrchovl Upravu musia byt
dodrZané.

V&tky odchylky na zmeny  vykresovej dokumentécie musia byt posudené
konstruktérom. Pripadnd zmena materidlu podstatnych dielcov priamociareho hydromotora
musi byt’ postidena kon&truktérom. Vyrobna technoldgia musi zarucit’ vzégjomna vymenitelnost
funkenych ¢asti pri montézi a opravéach vyrobku.

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com
http://www.pdffactory.com

-::' AVATS—0Oto Almasi, 930 13 Horné M yto 290

7.3. Montéaz

Musi byt vykonana podl'a plathého zostavného vykresu a montaZzneho predpisu
s pouzitim naradia vyhovujlceho sposobu montéze. Vo vyrobnej organizécii musia byt
zabezpecené vhodné montézne priestory, skladovacie priestory, ako i priestory pre vykonanie
povrchovych Uprav. K montéZi sa nedovol’uje pouZitie dielcov, ktoré si poskodené koréziou.
Montéz vykonavat’ v cistom prostredi a s postupom vyluéujlcim znecistenie
vnutornych ¢asti priamociareho hydromotora. Zvladtnu pozornost’ venovat’ kvalite montaze
tesnenia.
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7.4. Povrchova Uprava

Povrchova Uprava je zavidé do pasma klimatickej odolnosti. Kone¢nu Upravu je
v pripade poZiadavky uZivatel'a potrebné dohodnit’ s vyrobcom. Povrchova Uprava musi byt
vyhotovena na celom povrchu priamociareho hydromotora, okrem vyénievgjlcich ¢asti
piestnice, zavitovych ¢asti a funkénych pldch privodnych otvorov.

8. VYBAVENIE VYROBKOV

Priamociary hydromotor bude dodany v kon&trukénom vyhotoveni ur¢enom TP.
Dodavka méa obsahovat”.
zmontovany a vyskusany priamociary hydromotor s krytom na privodnom otvore
osved¢enie o akosti a kompletnosti vyrobku sa dodava ku kazdej expedovaneg) davke
néhradné diely mozu byt dodané na zéklade osobitngj objednévky odberatel'a, po
predchédzajucel dohode s dodavatel'om priamociareho hydromotora.

9. OZNACENIE VYROBKU
Na kaZzdom vyrobku st vyrazené tieto Udgje:
al Vyrobné ¢ido

10. RIADENIE AKOSTI

Riadenie akosti vyrobku vykona OTK vyrobného podniku na zéklade platnych
podkladov a poziadavok TP
Upravy vyrobku, kontrolu kvality konzervacie, balenie a expediciu vyrobku
zabezpectuje overenie kvality vyrobkov
vyrobnymi skidkami
preberacimi skiskami

10.1 Vyrobné skusky
Kazdy vyrobok je po konecngl montaZi podrobeny vyrobnym skiskam podra STN
119008, STN 119373 v tomto rozsahu. Vyrobnymi skiskami sa overuje:
- vonkajSou prehliadkou sa kontroluje povrchova Uprava, kvalita ndteru, stav montaznych
pléch, pripojovacie zavity a oznacenie
- minimalny tlak pre pohyb piesta
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- vonkajSia tesnost’ pri menovitom tlaku vo vysunutej polohe

- vonkajSia tesnost’ pri pasivnych odporoch v celom zdvihu

funkénost’ 10 zdvihmi

- overenie zastavbovych rozmerov, pripojovacich rozmerov a zdvihu.
Vyrobky ktoré vyhoveli vyrobneg skiske, oznaci OTK svojou znackou a vystavi osvedcenie o
akosti a kompletnosti vyrobku na kazdu expedi¢nt dodavku.
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10.2 Preberacie skusky.

Preberacie ski3ky uskutocnuje vyrobca podla pozZiadaviek odberatela. Rozsah
preberacich skuSok je uréeny STN 119008, STN 119105. Skusky duUZia na overenie
parametrov s hodnotami stanovenymi v technickej dokumentacii.

Rozsah uréenych skisok:

I/ VonkaSia prehliadka

2/ Rozmery

3/ Hmotnost’

4/ Minimalny tlak pre pohyb piesta

5/ Sila vysivania a zasuvania

6/ Charakteristiky

7/ Vnatornd a vonkajSia tesnost’.

Vydedky skusok musia byt’ uvedené v skuSobnom protokole.

11. BALENIE A OCHRANNE OPATRENIA

11.1 Konzervovanie

Pred odoslanim priamociareho hydromotora odberatel’ovi musi byt’ vyrobok opatreny
konzervaciou a zabaleny podl'a bodu 11.2 tychto TP.

Vnatorné priestory priamociareho hydromotora sii nakonzervované skusobnou
kvapalinou s konzervacnym ucinkom Privodny otvor musi byt’ tesne uzatvoreny krytom.
Vorlny koniec a nenafarbené plochy st natrené konzervacnym tukom a pokryté baliacou foliou.

Smerna konzervacna doba je 6 mesiacov. Po uplynuti tejto doby sa musia konzervécie
obnovit. Datum prvej konzervécie je uvedeny v osvedceni o akosti a kompletnosti.

11.2 Balenie

Balenie musi zabezpetovat’ ochranu vyrobkov pred poskodim, zne¢istenim a
poveternostnymi vplyvmi. Podmienky balenia sa upresnia dohodou s odberatel’om a budu
slcastou hospodarskel zmluvy na dodavku priamociareho hydromotora.

11.3 Doprava
Priamociare hydromotory sa méZu dopravovat’ beznymi dopravnymi prostriedkami
v obale, ktory zabezpeci ich ochranu pred poskodenim, znecistenim a poveternostnymi
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vplyvmi. Po dobu prepravy musia byt’ obaly s hydromotormi naleZite upevnené k dopravnému
prostriedku.

11.4 Skladovanie

Priamociare hydromotory je nutné skladovat’ nakonzervované vo vyhradenych a
bezprasnych miestach s relativnou vihkost'ou vzduchu max. 70 % pri ustalengj teplote
prostredia. Nahle zmeny teploty prostredia sa nepovor'ujl, mdzu spdsobit’ orosenie kovovych
Casti, ¢im vznikne nebezpecie urychlengj korozie.

Skladovaci priestor musi byt’ chraneny pred vnikanim agresivnych I1&ok a nesmie dUzit’
SUcasne ku skladovaniu chemikdlii. Polohy skladovania je vodorovna v paetéch. Po uplynuti 6
mesiacov po posledngj, resp. prve konzervacii musi sa vykonat’ prekonzervovanie vnatornych
avonkajSich ¢asti podra¢l. 11.1.

11.5 Garancie

Vyrobca poskytuje zaruku 12 mesiacov od dodavky, maximalne viak do 10° cyklov
alebo 400 km klzngj dréhy tesniv nabehnutych v prevadzke ( z dévodu Zivotnosti tesniv ) ak
nie je s odberatel’'om dohodnuté inak.

Pri uplatnovani reklamécie je potrebné predloZit’ osvedcenie o kvalite a kompletnosti
vyrobku, alebo fotokdpiu osvedcenia ( z expedovaneg davky), ako i pisomny zapis o vykonani
tlakovej skusky po namontovani PCH ( 10 cyklov s menovitym zat'azenim PCH ).

Na reklaméciu bude prijaty len ogisteny PCH, bez pripojovacich a upinacich elementov
odberatel’a, so zazétkovanymi vtokovymi otvormi a bez zésahov do PCH. Garancia sa moze
uplatnit’ len pri dodrZani TP predmetného vyrobku a tychto TP.

12. POKYNY PRE OBSLUHU

12.1.Prevadzka

Hydraulicky obvod musi byt po zabudovani PCH do objektu dokonale odvzdusneny —
&0 je potrebné zabezpesit' g po prerudeni prevéadzky PCH dihdom ako 48 hodin — vykonanim
niekor’kych dvoj zdvihov bez zat'azenia az do krajnych pol6h s vydrzou natlaku min 10
sekand.

Podtlak a zavzdudnenie PCH pri prevéadzke nie st pripustné. Pri uvedeni PCH do
¢innosti sav prvych desiatkach pracovnych cyklov mbzZe vyskytovat’ na piestnici zvécsené
mnozstvo olgja. Jedna sa o olgj, ktory zostane po montéZi v priestore medzi stieraci tesniacim
krdZkom. Tento jav prestane po absolvovani max. 100 celych dvojzdvihov a nie je dévodom na
pre uplatnenie reklamécie na vonkaSiu netesnost’.

Piestnicu pri skladovani, alebo prevadzke PCH je potrebné chranit’ pred mechanickym
poskodenim, narazom tvrdého predmetu a pod. Piestnica je opatrena tvrdochromovym
povlakom, ktory zabezpecuje vysoku oteru vzdornost', nie viak dokonall koréziu vzdornost'.
Preto v pripade dihSieho prerusenia prevadzky stroja je vhodné ponechat’ piestnicu
v zasunutom stave. Ak to nie je mozné a jedna sa o dihodobejSie preruSenie préce (viac ako 5
dni), potom je potrebné piestnicu natriet’” konzervacnym tukom.
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Pred opatovnym uvedenim stroja do chodu je potrebné piestnicu zbavit’ zatvrdnutych
necistot. Pocas zimngl prevéadzky, pred uvedenim stroja do chodu, je potrebné odstranit’
namrazu z vysunutegj piestnice (namraza poskodi tesnenie v jednom zdvihu).

12.2. Udrzba

Priamociare hydromotory s nevyZaduju ngjaku zvlastnu Gdrzbu po dobu prevadzky,
avak je potrebné pravidelne kontrolovat’, ¢i cudzie telesa neposkodili piestnicu alebo
nevznikol nadmerny Unik oleja okolo piestnice, pripadne a ¢i nie je poskodeny stieraci krazok.

Oprava, resp. vymena poskodenych ¢asti samusi vykonat’ v odborngj dielni k tomu
uréengl a odbornikom uréenym pre opravu hydraulickych zariadeni.

LoZisk& Ok je potrebné pravidelne a dostato¢ne mazat’
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